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VYROBA MEMBRANOVYCH STEN

Pouziti:

Membranové stény jsou nedilnou soucasti energetickych kotll, ale stejné tak napfiklad zafizeni v
chemickém priimyslu. Vyroba membranovych stén je nedilnou soucasti pfi komplexnich dodavkach
energetickych zafizeni.

Technicky popis:

V ramci dodavek komponent pro energeticka zafizeni nabizime kromé vyroby zpracovani pravodni
dokumentace, certifikaci, logistiku membranové stény kotlt v€etné navrhu a dodavek teplé a studené
bandaze.

Svafovaci metoda pro vyrobu membranovych stén je pouzita 121 svafovani pod tavidlem.
Membranové stény se vyrabi dle CSN EN 12952.

Prdmér trubek standardné 60,3 mm, 51 mm a ostatni dle pozadavku

Pocet kust trurt::llf“;/lumembrénovém 1,3,57all
Tloustka stény trubky min. 3 mm

Material trubek Standardné P235GH, P265GH, 16Mo3 a ostatni dle pozadavku

Max. §itka membranového panelu standardné do 1 140 mm
Max. délka stény do 12 000 mm, na pfani mozno i delsi
Jiné &iky paneld nez standard montaz ruépl’ n,eb,o automgtem, svarfovani metodou 121
svarovani pod tavidlem nebo 135 / MAG
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